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PROGETTAZIONE DEL MOTORIDUTTORE PER MOTORUOTA PER MOTORI
ELETTRICI

L’attivita condotta ha riguardato la progettazione del motoriduttore di accoppiamento tra mozzo della
ruota e motore elettrico per sistemi di trazione elettrica basati su motoruote. La soluzione con
motoruota rappresenta ad oggi lo stato dell’arte per flessibilita e scalabilita ed & la piu utilizzata su
veicoli di medie e piccole dimensioni. La tecnologia della motoruota con riduttore di accoppiamento
garantisce, inoltre, indipendenza dalla scelta della tecnhologia del motore di trazione, che potra essere
sia asincrono che brushless.

Questo dispositivo ha l'obiettivo di ridurre la velocita emessa dal motore, e corrispettivamente
aumentare in maniera proporzionale la quantita di potenza della coppia. Cid vuol dire che dimezzando
la velocita di rotazione in un motoriduttore la potenza della coppia raddoppiera.

Questo processo & molto importante perché permette di produrre una discreta potenza nonostante le
dimensioni ridotte.

Ad una delle due estremita del dispositivo & applicato un motore, nel nostro caso elettrico. L'energia
prodotta viene trasferita ad un albero all’altra estremita, che converte questa energia in una coppia
motrice a bassa velocita.

Questo processo € in grado di produrre energie e forze elevate che possono muovere mezzi di
trasporto anche di dimensioni considerevoli.

Tale attivita & stata sviluppata da COM, azienda capofila, con il supporto e la collaborazione degli enti
di ricerca coinvolti, Consorzio TRAIN e Universita della Basilicata.

Nelle immagini seguenti sono rappresentati I'esploso del motoriduttore progettato e gli schemi e i cicli
di fabbricazione per la successiva realizzazione di alcuni suoi singoli componenti.
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Esploso del motoriduttore
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Ciclo di fabbricazione della carcassa

co.m. CICLO DI FABBRICAZIONE

urr.rec

DENOMINAZIONE: CARCASSA Hmmu DATA EMISSIONE : 03/06/2022 Hw' 11
[ORIOINE MODELLO | mATERIALE: OHISA |[DISEGNO N': RMOO04 REV.: 0 [cOMPILATO DA ZAGARIA R VISTO: ZAGARIA M

P ewo | tewo | Tewo | tewo | tewo
B DESCRIZIONE OPERAZIONI usce. puace rerud wacc Lav. | rerooa | ccio
oao
10 [BLOCCAGGIO PEZZO
N1 [N1(FRESA D160)

i) ) o uny
30,00 50.00 10,00 160.00

gff 88

SPIANATURA B0-890-8180-8270

N

~

IN2(BARENO D250)
LAVORAZIONE DIAMETRO 250
N3(BARENO D80-80)

N

o

BARENATURA DIAMETRI CUSCINETTI @80
N4 |N4(BARENO D160-D125)

LAVORAZIONE DE| DIAMETRI 160 E 125
N'S |NS(BARENO D52)

LAVORAZIONE DEL DIAMETRO 52
IN6(BARENO D90-80-80)
LAVORAZIONE DE! DIAMETRI 90-80-80

N

&

N

<

IN7(PUNTA D26)
FORATURA D 26

N

N8(PUNTA PREFORO M8)
FORATURA D6,75 PER MASCHIATURA M8

N

NG(PUNTA PREFORO M16)

FORATURA 44 PREFORO M16
N*10 |N10(MASCHIO M1€)
N°11 [N11(MASCHIO M8)

N*12 |N12(GOLE SEGER)

ESECUZIONE GOLA ALLOGGIO ANELLO SEEGER |

[Rev 1] descrizione : aggimamento Gisegno @ stato attivia’ Joara 03072023 |Visto Zagara R.
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Ciclo di fabbricazione della ghiera 1

COM. CICLO DI FABBRICAZIONE

e FUSIONE GHIERA 1 |‘cum==m4.o DATA : 03/06/2022 FOGLIO: 1DI1

ORIGINE MODELLO | MaTERIALE: GHISA [DISEGNO N': RMOOO5 REV.: 0 |COMPILATO DA iZAGARIA R. VISTO: ZAGARIA M |

oren ewo | tewo | tewo [ tewo | tewo =

o DESCRIZIONE OPERAZIONI wace.  pce rerud wace v | perooica | oo orA
e o oy ) REH
5.00 5.00 500 | 3000 200

10 [BLOCCAGGIO PEZZO CON AUTOCENTRANTE

N1 |SGROSSATURA ESTERNA FACCIA E DIAMETRO @250 -0,04

N°2 |FORATURA @17

N°3 [FINITURA ESTERNA FACCIA E DIAMETRO ©250-0,04

20 |[BLOCCAGGIO PEZZO CON AUTOCENTRANTE DAL ©250

N°1 |SGROSSATURA FACCIA

N'2 |SGROSSATURA INTERNA @ 250,20:0 238,80 E 9128

N°3 |BARENATURA IN TIRO, FACCIA E DIAMETRO @140 K7

N4 |FORATURA @14 PREFORO M16

N'5 |MACHAITURA M16

N6 |FORATURA 913

N7 |FINITURA ESTERNA FACCIA E DIAMETRO

N°8 |FINITURA INTERNAN © 250,200 238,80 E 9128

N

<

FINITURA IN TIRO FACCIA E DIAMETRO @140 K7

Rev. 1] descrizione : aggimamento disegno e stato attivita® [DATA 04/07/2023 Visto © Zagaria R.
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Ciclo di fabbricazione della ruota dentata elicoidale

COM CICLO DI FABBRICAZIONE
S DENOMINAZIONE: RUOTA DENTATA ELICOIDALE 2e23 Me3.5 ”mm“ DATA 1 03/06/2022 FOOGLIO: 1DI1
| 18Mloriod 8 100 |[DISEGNO N': RMOO21 REV.: 0 COMPILATO DA ZAGARIA R. VISTO: ZAGARIA M |

o wowo | wwo | mwo | mwo | rowo wzn

a DESCRIZIONE OPERAZIONI e pce Feam] wace L. | perooica | oo cRa
oo . o e g g oy oo
10 |BLOCCAGGIO PEZZO CON AUTOCENTRANTE 15.00 5.00 5,00 5,00 25,00 240
N1 |SGROSSATURA ESTERNA FACCIA E DIWMETRO @81 ESTERNO

N2 |[FORATURA @25
N3 |BARENATURA INTERNA 028

N°4 |FINITURA ESTERNA FACCIA E DIAMETRO @81 ESTERNO

NS |FINITURA INTERNA 028

N6 |TAGLIO

30 |RIFERIMENTO PEZZO SU PIANO BROCCIA 1000 | 500 5,00 500 | 2000 3,00

ESECUZIONE SEDE CHIAVETTA 5°6*15
40 |DENTATURA Z 23 MOD.3 DIAM.EST 86.5 W=41.77 DX ANGOLO SLICA 28°30)
[EQORMITORE ESTERNQ
50 |TRATTAMENTO TERMICO CMT+TP 50-55 hre PENETRAZIONE 0,3
EQRMITORE ESTERNQ
Rev. 1 descrizone : aggimamento disegno e stato attivita' [DATA 070712023 Visto ZaganaR.
Rev 2 descrizione : VRIFICA ATTIVITA' /FUNZIONAMENTO IDATA 30092023 Visto : ZagariaR.
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Ciclo di fabbricazione dell’albero pignone ruota elicoidale

com CICLO DI FABBRICAZIONE
. | |cLimwre: woms. 4.0 DATA 1 03082022 FOGLIO: 1Di1 I
[ORIGINE TONDO 875 | MATERIALE: 18Micriod & 75 :: N: RMOO17 REV.: 0 |COMPILATO DA :ZAGARIA R. VISTO: ZAGARIA- I
cren mwo [ tewo | tewo | tawo | tewo =y
o DESCRIZIONE OPERAZIONI wee  pce o uace Ly | smooca | eao ora
o oo | e we s on
10 [ee PEZZO CON AL 500 | 500 | s00 | 2800 214
N°1 [SGROSSATURA ESTERNA FACCIA. © 40-55-73
N2 [FORO DA CENTRO
N'3 [FINITURA ESTERNA FACCIA, © 40-56-73
20 |oe PEZZ0 CON AL DALT3 500 | so0 | seo | 2500 240
N°1 [SGROSSATURA FACCIA
N'2 [SGROSSATURA ESTERNA INTERO PROFILO
N'3 [ESCCUZIONE SEDE CHIAVETTA 8°12°40
N°4 [FINITURA ESTERNA FACCIA INTERO PROFILO E SMUSS!
40 275 MOD.3 DIAM EST.232 We78.11 DX ANGOLO ELICA 8*
FORMITORE ESTERNO
50 [TRATTAMENTO TERMICO CMT+TP 50-55 hic PENETRAZIONE 0.3
[EORNITORE ESTERNO
Rev. s| descrizione : aggimamento disegno e stato attvta’ |DAu 070712023 Ivmov Zagaria R
Rev z| descrizione - VRIFICA ATTIVITA' /FUNZIONAMENTO |mu 30092023 |vmo Zagaria R
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Ciclo di fabbricazione dell’albero di ingresso

coM CICLO DI FABBRICAZIONE
UETEC | uMOMIMAZIONE: ALBERO INORESSO ”mmu DATA 1 03/06/2022 FOOLIO: 1DI1
® 100 | | DISEGNO N°: RMO020 REV.: 0 |comraTo DA ZAGARIA R VISTO: ZAGARIA M |
on nwo | mwo | wwo | nwo | mwo | reza
o DESCRIZIONE OPERAZIONI mace  puace Ferd wice v | pemooica | cewo ora
ca oms | o | omo | ame | o o
10 |BLOCCAGGIO PEZZO CON AUTOCENTRANTE E TRASCINATORE 40,00 5,00 500 5.00 50.00 120
N'1 |SFACCIATURA
N*2 |[FORO DA CENTRO
N'3 [TORNITURA D28 036,055, ©65; 80 86 F 997
N'4 [FINITURA D28,036.055;; ©65. 80 ;86 E 098
N'S |ESCUZIONE GOLE SEEGER
10 |BLOCCAGGIO PEZZ0 CON AUTOCENTRANTE DA @80 40,00 500 500 5,00 50,00 120
N*1 |SFACCIATURA
N'2 [TORNITURA 097
N'3 |[FRESATURA PROFILO GIUNTO
Rev. 1| desarizone  aggitnamento disegno e statc attivta” Imu 12/07/2023 lvmo Zagaria R
Rev 2I descnizone : VRIFICA ATTIVITA' FUNZIONAMENTO IDATA 30/0072023 I\flslo Zagana R
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